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Datentrager und Verfahren zu dessen Herstellung 



Die Erfindung betrifft einen Datentrager aus Grund- 
materlal mit Bild- oder Schrif tzeichen oder dgl. 
• und/oder maschineitlesbaren Zeichen. 

Zur Identifikation von Personen und/oder Er- 
machtigung von Personen, bestimrate Personen und/ 
oder Reaktionen auszulosen, werden geeignete Daten- 
trager benotigt. Seit langerera sind zu dies em Zweck 
verschiedene Arten von Ausweisen, wie z.B. Passe, 
Personalausweise, Mitgliedsausweise usw. , sowie 
Kraftfahrzeugpapiere, Scheckkarten oder dgl, be- 
kannt. Diese Datentrager konnen in besonderen Aus- 
fiihrungsformen z.B. durch Gestaltung des Schriftbil- 
des oder durcli zusatzliche Lochungen, Kerbungen, 
Magnet is ierung oder dgl. auch. von Automaten oder 
EDV-Anlagen maschinell lesbar sein. 

Diese bekannten Datentrager bestehen aus Papier, 
Kunststoff oder dgl. und sind weder unbrennbar, ver- 
schleiBfest noch wasserabweisend, so daB sie nur bei 
sorgfaltigster Behandlung dauerhaft sind. Bei Brand- 
oder Wasserunf alien o.a. sowie bei Katastrophen 
werden die bekannten Datentrager regelmaBig zerstort 
oder sind schwer oder uberhaupt nicbt mehr lesbar, so 
daB z.B. die Identifikation des Inhabers des Daten- 
trager s erschwert ist. Insbesondere bei Unf alien mit 
Verletzten ist eine rasche Identif izierung bzvr. Les- 
barkeit des Datentragers notwendig, vor allem wenn 
raedizinische Inf ormationen des Inhabers auf dera Daten- 
trager verzeichnet sind. 
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Aufgabe der Erfindung ist es daher, einen Daten- 
trager zu schaffen, der unbrennbar, verschleiB- 
fest und/oder wasserbestandig ist. 

Diese Aufgabe wird erf indungsgemaB dadurch gelost, 
daB das Grundmaterial aus einem leitfahigen oder 
zumindest an seiner Oberflache wahrend des Her- 
stellungsprozesses leitf ahigem Material besteht 
und die Bild- oder Schrif tzeichen oder dgl. oder 
die entsprecbenden Zwischenraume aus elektrolytisch, 
galvanisch oder durch Eloxieren auf dem Grundraaterial 
in einer anderen Oberf lachenf arbung auf gebrachtem Zu- 
satzmaterial bestehen. 

Die Vorteile dieses erf indungsgemaBen Datentragers 
sind insbesondere darin zu sehen, daB als Grund- 
raaterial insbesondere Metallfolie oder raetallbe- 
scbichtete Kunststof f olie oder dgl. verwendet werden 
kann, auf die das' Zusatzmaterial elektrolytisch , 
galvanisch oder durch Eloxieren aufgebracht wird. 
Als denkbares Zusatzmaterial kommen alle geeigneteh 
Metalle oder dgl. in Frage. Diese Materialien sind 
gegen Temperatureinwirkungen auBerordentlich ncider- 
standsfahig und unbrennbar; daber ist der erfindungs- 
gemaBe Datentrager selbst bei bohen Temperaturen un- 
zerstorbar. Eine Beschadigung des Datentragers durch 
Wasser ist ebenfalls ausgeschlossen, so daB in beiden 
Fallen eventuelle zusatzliche maschinell lesbare 
Lo chung en, Magnetisierungen oder dgl. durch mecha- 
nische oder durch Wassereinf luB herbeigefuhrte Form- 
veranderungen der Folie nicht maschinell unlesbar 
werden. 

Die Festlegung auf ein bestimmtes leitfahiges Material 
fur das Grundmaterial ist nicht notwendig und richtet 
sich ausschlieBlich nach dem Verwendungszweck des Daten 
tragers und den Anf orderungen, die an ihn beziiglich 
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physikalischer Eigenschaf ten, wie z.B. Schmelz- 
temperatur oder Elastizitat, und aus Kostengriinden 
gestellt werden. 

Als vorteilhaftes Grundmaterial hat sich erfindungs- 
gemaB Aluminium und dessen Legierungen erwiesen, je- 
doch auch Stahl und andere Metalle sowie leitfahige 
Nichtmetalle sind denkbar. 

Ein erfindungsgemafies Verfahren zur Herstellung des 
Datentragers zeichnet sicli dadurch aus, dafl zuerst 
auf dem Grundmaterial ein dem gewiinschten Zeichen- 
muster entsprechendes Hilfsrauster als Schablone auf- 
gebracht wird, wobei die mit dem Zusatzmaterial zu 
beschichtenden Flachen freibleiben und danach auf 
diesen freigebliebenen Flachen auf elektrolytischem 
oder galvanischem Wege oder durch Eloxieren das Zu- 
satzmaterial aufgebracht wird. Alternativ kann der 
Datentrager erf indungsgemaB auch dadurch hergestellt 
werden, daB zuerst das Grundmaterial im wesentlichen 
vollstandig auf elektrolytischem oder galvanischem 
Wege oder durch Eloxieren mit Zusatzmaterial be- 
schichtet, danach auf dem Zusatzmaterial ein dem 
gewiinschten Zeichenmuster entsprechendes Hilfsmuster 
als Schablone aufgebracht und schliefilich das Zusatz- 
material auf den durch die Schablone nicht abgedeck- 
ten Flachen entfernt wird. 

Beiden Verfahren geraeinsam ist das Aufbringen eines 
geeigneten Zusatzmaterials auf das Grundmaterial auf 
elektrolytischem oder galvanischem Wege oder durch 
Eloxieren. Im ersten Fall wird das Zusatzmaterial 
nur an den Stellen aufgebracht, an denen die andere 
Farbung in dem Zeichenmuster erwiinscht ist, wahrend 
im zweiten Fall das Zusatzmaterial zuerst auf die 
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ganze Flache des Grundraaterials aufgebracht und 
danach an den dem Zeichenmuster entsprechenden 
Stellen in einem weiteren Arbeitsgang entfernt 
wird. 

Dies kann in vorteilhaf ter Weise entweder auf 
chemischem Wege f z.B. durcli Atzen, oder auf 
elektrolytischem oder galvariischem Wege erfolgen. 

Das Aufbringen der Schablone zur Erzeugung des 
Hilfsmusters kann bei beiden Verfahren in vorteil- 
hafter Weise auf f otograf ischem Wege erfolgen, 
Dazu wird im ersteren Pall eine lichtempf indliche 
Fotoschicht direkt auf dem Grundmaterial aufge- 
bracht, im zweiten Fall wird diese Schicht auf dem oeifefem 
Grundmaterial aufgebrachten Zusatzmaterial aufge- 
bracht. Durch Belichten dieser Schicht unter Ver- 
w en dung eines primaren Musters, z.B. eines Dia- 
positivs oder Dianegativs, oder vorteilhaf terweise 
direkt mit einer Lichtsetzmasahine , einem soge- 
nannten Composer ; einer f otograf ischen Ausgabeein- 
heit eines programmgesteuerten Computers (Digiset, 
Microfiche) oder dgl., und anschliefcendem in iib- 
licher Weise durchzufuhrendenvFixieren und Wassern 
der Schicht wird auf dem Grundmaterial bzw. auf dem 
Zusatzmaterial die Schablone als Positiv oder als 
Negativ erhalten. Je nach Wahl des Primarmusters 
und nach Wahl der Fotoschicht wird in ublicher Weise 
ein Posit iv oder Negativ auf dem Grund- bzw. Zusatz- 
material erhalten. 

Vorteilhaf terweise kann die Schablone auch durch 
eines der bekannten Druckverf ahren aufgebracht 
werden. Wesentlich ist nur, dafl - ebenso wie bei den 
obigen Fotoverf ahren - an den Stellen, an denen kein 
Zusatzmaterial aufgebracht bzw. wo kein Zusatzmaterial 
entfernt werden soil, durch den Druck und/oder das 
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fotografische Verfahren nichtleitendes Oder zu- 
mindest ira Vergleich zu dem Grundmaterial bzw. 
Zusatzmaterial weniger leitfahiges Schablonen- 
material (Druckfarbe, entwickelte Fotoschicht 
Oder dgl.) aufgebracht ist. 

Selbstverstandlich ist es auch raoglich, das 
Schablonenraaterial durch Finger abdruck, durch 
Handschrift mit geeignetem Schreibgerat oder 
durch einen Stempel auf zubringen. Dies ist z.B. 
zur Herstellung eines erf indungsgemaBen Daten- 
tragers als Urkunde, Ausweis oder dgl. vorteil- 
haft. 

Wird von dem Grundmaterial ausgegangen, auf das 
die Schablone aufgebracht wird, so wird das er- 
haltene Material in ein geeignetes elektroly- 
tisches, galvanisches oder Eloxalbad gebracht. 
Je nach Zusammensetzung des Bades wird das Grund- 
material, z.B. bei Verwendung von Kupf ersalzlo- 
sungen als Bad, mit einer Kupf erschicht an den 
Stellen uberzogen, an denen es nicbt von dem 
Schablonenmaterial bedeckt ist, Andererseits 
kann das Grundmaterial in bekannter Weise anodisch 
oxydiert werden, insbesondere wird entsprechend 
diesem Verfahren bei Verwendung von Aluminium als 
Grundmaterial dieses an der Oberflache anodisch 
oxydiert (eloxiert). Eine Farbung der Eloxier- 
schicht kann durch Zugabe von geeigneten Farbungs- 
mitteln erreicht werden. Durch Anlegen einer ge- 
eigneten Gleichspannung zwischen dem Grundmaterial 
und einem weiteren Pol kann der Galvanisierungs- , 
Elektrolysier- oder der Eloxierprozess in tiblicher 
Weise beschleunigt werden. 

Bei den oben beschriebenen erf indungsgemaBen wei- 
teren Verfahren, ausgehend von dem Grundmaterial , 
wird dieses zuerst vollstandig ohne Verwendung 
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einer Schablone elektrolytisch, galvanisch Oder auch 
durch Eloxieren - in gleicher Weise wie oben be-- 
schrieben - mit einem andersf arbigen Zusatzmaterial 
beschichtet. Danacb wird eine Schablone auf foto- 
grafischem Wege oder durch ein Druckverf ahren analog 
den oben beschriebenen Verfahren auf dem Zusatz- 
material aufgebracht. An den Stellen, an denen 
Schablonenmaterial aufgebracht ist, wird in einem 
nachfolgenden Arbeitsschritt das Zusatzmaterial auf 
chemischem Wege, z.B. durch eine Saure, weggeatzt 
Oder galvanisch oder elektrolytisch durch anodische 
Behandlung (vergleichbar dem Elektropolieren oder 
elektrochemischen Entgraten) das Zusatzmaterial ab- 
getragen. 

Bei einem weiteren erf indungsgemafien Verf ahren T wird 
zuerst das Grundmaterial im wesentlichen vollstandig 
auf elektrolytischem oder galvanischem Wege oder 
durch Eloxieren mit Zusatzmaterial beschichtet und 
danach das Zusatzmaterial zumindest teilweise ent- 
sprechend dem gewiinschten Zeichenmuster entfernt. 
Die Entfernung des Zusatzmaterials erfolgt vorzugs- 
weise mechanisch durch Ritzen oder unter Verwendung 
eines Elektronen- oder Laserstrahls, durch den das 
Zusatzmateril an den gewiinschten Stellen durch Ver- 
dampfen oder dgl. entfernt wird. Dabei ist es vor- 
teilhaft, daB das Werkzeug zum Ritzen des Materials 
oder der Elektronen- oder Laserstrahl durch eine 
numerische Steuerung unter Verwendung eines Rechen- 
prograrams, dem das gewunschte Zeichenmuster vorge- 
geben ist, iiber das mit dem Zusatzmaterial be- 
schichtete Grujidmaterial gefuhrt wird. 

Ein besonderer Vorteil der erf indungsgemaften Ver- 
f alar en ist darin zu sehen, dafi auch verschiedene 
Dicken des Zusatzmaterials hergestellt .werden konnen. 
Wird z.B. die Fotoschicht mit einem Bild (z.B. Pass- 
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foto)-vorteilhafterweise unter Verwendung eines Rasters 
im Belichtungsstrahlengang - belichtet, entstehen ver- 
schiedene Dicken des Schablonenmat erials . Entsprechend 
werden beira nachf olgenden Verfahrensschritt verschieden 
starke Galvani si erungs- bzw, Eloxierschichten erzeugt 
bzw» weggeatzt oder galvanisch entfernt, wodurch eine 
verschieden starke Farbung der mit Zusatzmaterial be- 
schichteten Flache erzielt wird. Dadurch wird ein der 
Vorlage entsprechendes Bild aus zwei Farbkomponenten 
mit den entsprechenden Zwi s ch ent bnung en auf dem Grund- 
material erzeugt. Die beiden Farbkomponenten entsprechen 
der Oberflachenfarbung des Grund- bzw. des Zusatzmat erials 
(z.B. hell fur Aluminiumgrundmaterial, dunkelbraun bis 
schwarz fiir Kupf erzusatzmaterial) • Selbstverstandlich 
kann ein derartiger Effekt auch bei Verwendung eines 
Elektronenstrahls erzeugt werden, indera die Strahlin- 
tensitat oder -energie an jedera Bildpunkt entsprechend 
einer Vorlage gesteuert wird, so daB mehr oder weniger 
Zusatzmaterial entfernt wird. 

In vorteilhaf ter Weise wird der Datentrager noch rait 
einer haltbaren Schutzschicht f z.B. einem Zwei-Korapo- 
nenten-Lack, iiberzogen, um einen Schutz gegen chemische 
und mechanische Einflusse zu erhalten. 

Mit Bezug auf die anliegende .Zeichnung wird der erfin- 
dungsgemafte Datentrager naher beschrieben. 

Das Grundmaterial 1 besteht zuraindest wahrend des Elektro- 
lysier-, Galvanisier- oder des Eloxierprozesses aus leit- 
fahigem Material, insbesondere Metallfolie oder -schicht. 
Auf diese Schicht ist Zusatzmaterial 2 verschiedener 
Dicke aufgebracht. Dabei kbnnen je nacli Farbung bzw. 
Wunsch die Buchstaben, Zeichen oder die entsprechenden 
Zwischenraume durch das andersf arbige Zusatzmaterial 
gegemiber dem Grundmaterial 1 herausgehoben sein. Dieser 
Datentrager kann ohne weiteres auch im Rahmen der Erfin- 
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(Jung auf einer anderen Tragerfolie 3, z.B. Kunststoff, 
z.B. durch eine selbstklebende Ruckseite aufgebracht 
sein. Analog kann man z.B. durch Aufdampfen des Grund- 
materials auf einer Kunststoff olie und nachfolgend 
durch eines der erf indungsgemaBen Verfahren Zusatzma- 
terial aufbringen, urn den erf indungsgemaBen Datentra- 
ger zu erhalten. Zusatzlich kann eine Schutzschicht 5 
aufgebracht sein* Zusatzliche Locher k oder Kerben fiir 
maschinelles Lesen kbnnen vorgesehen sein. 

Der erf indungsgemafle Datentrager ist aus den beschrie- 
benen Grunden selbst bei hohen Temperaturen haltbar 
und daher praktisch unverwxistlich. Besonders bemerkens- 
wert ist, daB der erf indungsgemaBe Datentrager fal- 
schungssicher ist, Er eignet sich daher fiir alle Arten 
von Datentragern, an die besondere Anf orderungen an die 
Haltbarkeit und/oder Falschungssicherheit gestellt wer- 
den, wie z.B, Ausweise mit oder ohne Passfoto, Unter- 
schrift, Stempel u.a., Dokumente, Urkunden, Zeugnisse, 
Akten, Zeichnungen, usw. 
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Patentanspriiche 

ODatentrager aus Grundmaterial mit Bild- oder Schrift- 
zeichen oder dgl. und/oder maschinenlesbaren Zeichen, 
dadurch gekennzeichnet , daB das Grundmaterial (l) 
aus einem leitfahigen oder zumindest an seiner Ober- 
flache wahrend des Herstellungsprozesses leitfahigen 
Material besteht, und die Bild- oder Schrif tzeichen 
oder dgl, oder die entsprechenden Zwischenraume aus 
elektrolytisch, galvanisch oder durch Eloxieren auf 
dem Grundmaterial in einer anderen Oberf lachenf arbung 
aufgebrachtem Zusatzmaterial (2) bestehen. 

2. Verfahren zur Herstellung eines Datentragers nach An- 
spruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB zuerst auf dem 
Grundmaterial ein dem gewunschten Zeichenmuster ent- 
sprechendes Hilfsmuster als Schablone aufgebracht wird, 
wobei die mit dem Zusatzmaterial zu beschichtenden 
Flachen freibleiben, und danach auf diesen freigeblie- 
benen Flachen auf elektrolytischem oder galvanischem 
Wege oder durch Eloxieren das Zusatzmaterial aufgebracht 
wird. 

3. Verfahren zur Herstellung eines Datentragers nach An- 
spruch l f dadurch gekennzeichnet, daB zuerst das Grund- 
material im wesentlichen vollstandig auf elektrolyti- 
schem oder galvanischem Wege dder durch Eloxieren mit 
Zusatzmaterial beschichtet, danach auf dem Zusatzmaterial 
ein dem gewiinschten Zeichenmuster entsprechendes Hilfs- 
muster als Schablone aufgebracht und schlieBlich das 
Zusatzmaterial auf den durch die Schablone nicht abge- 
deckten Flachen entfernt vrird. 

Verfahren nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, daB 
das Zusatzmaterial auf den durch die Schablone nicht 
abgedeckten Flachen auf chemischem Wege, z.B. durch 
Atzen, entfernt wird, 
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5. Verfahren nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, 
daB das Zusatzraaterial auf dem durch die Schablone 
nicht abgedeckten Flachen auf elektrolytischem Oder 
galvanischem Wege entfernt wird. 

6. Verfahren nach einem der Anspriiche 2 bis 5i dadurch 
gekennzeichnet, daB die Schablone zur Erzeugung des 
Hilfsmusters auf f otograf ischem Wege aufgebracht wird. 

7. Verfahren nach einem der Anspriiche 2 bis 5* dadurch 
gekennzeichnet, daB die Schablone zur Erzeugnung des 
Hilfsmusters durch ein Druckverfahren aufgebracht 
wird. 



u. Verfahren nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, 

daB das Positiv oder Negativ zur Erzeugung der Scha- . 
blone auf einer elektronischen Fotosetzanlage im 
gewiinschten GroBenverhaltnis hergestellt wird. 

9. Verfahren zur Herstellung eines Datentragers nach 
Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB zuerst das 
Grundmaterial im wesentlichen vollstandig auf elek- 
trolytischem oder galvanischem Wege oder durch Elo- 
xieren mit Zusatzmaterial beschichtet und danach das 
Zusatzraaterial zumindest teilweise entsprechend dem 
gewiinschten Zeichenmuster entfernt werden. 

10. Verfaliren nach Anspruch 9» dadurch gekennzeichnet, 
daB das Zusatzmaterial durch Ritzen oder unter Ver- 
wendung eines Elektronenstrahls entfernt wird. 



11. Verfahren nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, 
daB das Werkzeug zum Ritzen des Zusatzraaterials oder 
der Elektronenstrahl durch eine numerische Steuerung 
unter Verwendung eines Rechenpr ogramras , dem das ge- 
wunschte Zeichenmuster vorgegeben ist, uber das mit 
dem Zusatzmaterial beschichtete Grundmaterial .ge- 
fiihrt wird. 
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12. Datentrager nach Anspruch 1, und/oder hergestellt 
nach den Verfahren nach einem oder mehreren der 
Anspruche 2 bis 11, dadnrch gekennzeichnet , dafi 
er mit einer Schutzschicht (5) auf der Oberseite 
und/oder mit einer Tragerfolie (3) auf der Ruckseite 
des Grundmaterials versehen ist. 

13. Datentrager nach einem der Anspruche 1 oder 12 , da- 
durch gekennzeichnet, daB er Locher (4), Kerben oder 
magnetische Aufzeichnungsmittel zum maschinellen 
Lesen aufweist. 
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